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CERTIFIKAT ZVARANIA

8610-1090-2.HU0013.TUVRh.21.01
v stlade s EN 1090-1:2009+A1:2011, tabulka B.1 pro prevadenie
konstrukcie ocelovych komponentov EN 1090-2:2018

Vyrobca

Vyrobné miesto

Vyrobné priestory vyrobcu

Technicka Specifikacia
Trieda zhotovovania
Zvaracie proces(y)

(Referencni ¢. podla EN ISO 4063)
Skupina(y) materidlov
Zodpovedna zvaracsky dozor
Potvrdenie

Plati od

Platnost do
Miesto a datum vydania

www.tuv.com

S.R.-WELDINGSTEEL s.r.o.
Ernestova basta 2,

940 02 Nové Zamky

Slovenska republika
Kalin¢iakovo 499, 934 01 Levice
Slovenska republika

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-1:2009+A1:2011
135 - Obloukové svarovani tavici se elektrodou v aktivnim plyny

1.1,1.2
nach CEN ISO/TR 15608
SK-10-2122079-VT2-PZ

Potvrdzujeme, Ze su uplatnené vsetky opatrenia ohladne zvdrania
podla vySe uvedenych technickych Specifikacii.

20.06.2023

19.06.2026

Zabrze, 30.07.2024
Wojciech Szatek
Certifikacny organ

TUVRheinland®
Precisely Right.

® TUV, TUEV and TUV are registered trademarks . Utilisatio n and applic ation requires prior approval.



Zertifikatsnummer 8610-1090-2.HU0013.TUVRh.21.01

Informdcie o predoslych TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
certifikatoch Certification Body
Certificate No. 8610-1090-2.HU0037.TURK.23.00, 20.06.2023

Obecna ustanovenia

1. Certifikat je platny pokial sa vyznamne nezmenia technické predpisy alebo prislusné vyrobni podmienky
vyrobného miesta.

2. Tento certifikdt mdZe byt reprodukovany alebo publikovany pre reklamné uUcely iba ako celok. Text
reklamného oznamu nesmie byt v konfliktu s tymto certifikatom.

3. V pripade doévodnych pochybnosti, s ohladom na sposobilost vyrobného miesta moze certifikacny organ
vykonat mimoriadnu neocakavanu inSpekciu vo vyrobnom mieste na naklady vyrobcu.

4. Tento certifikdt méZze byt stiahnuty, obmedzeny alebo pozastaveny s okamzitym ucinkom, pokial sa
podmienky, za ktorych bol vydany zmenili, alebo ustanoveni podmienok pre certifikaciu nie su plnené.

5. Nasledujuce zmeny musi byt oznamené certifikacnému organu:
a) Novy produkt alebo vyznamné zmeny prislusnych vyrobnych zariadeni,
b) Zmena zvéaracského dozoru,
c) Zahrnutie nového zvdracieho procesu, novych skupin zékladnych materialov a relevantnych WPQR,
d) Nové prislusné vyrobné zariadenia.

Certifikacny organ vo vyssie uvedenych pripadoch vykonda dodato¢né posudenie.
6. Nejemnej 3 mesiace pred vyprsanim platnosti certifikdtu musi byt predlozena Ziadost o dozor k certifikacnému
organu.

7. Certifikat bol vydany na zaklade certifikaénych podmienok dostupnych na www.tuv.pl/zalaczniki

TOV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Poland
Certification Body for Welding Manufacturers
Business Stream Industrial Services & Cybersecurity

e-mail: post@pl.tuv.com



